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ВЕРТИКАЛЬ может использоваться 
как самостоятельная система, так 
и в составе PLM-решения АСКОН.

ЛОЦМАН:PLM
ÂÅÐÒÈÊÀËÜ — èñòî÷íèê òåõíîëîãè÷åñêèõ äàííûõ îá èçãîòîâëå-
íèè ýëåìåíòîâ ñîñòàâà èçäåëèÿ, ïðîåêòèðóåìîãî â ËÎÖÌÀÍ:PLM.

Â ËÎÖÌÀÍ:PLM ìîæíî âåñòè öåíòðàëèçîâàííûé àðõèâ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ, ôîðìèðîâàòü èçâåùåíèÿ îá èçìå-
íåíèè, à òàêæå âûïîëíÿòü ñîãëàñîâàíèå è óòâåðæäåíèå 
ðàçðàáîòàííîé â ÂÅÐÒÈÊÀËÜ òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

ПОЛИНОМ:MDM
ÏÎËÈÍÎÌ:MDM Ñïðàâî÷íèê òåõíîëîãà ïðåäîñòàâëÿåò 
îòôèëüòðîâàííûå ñïðàâî÷íûå äàííûå î òåõíîëîãè÷åñêèõ 
îïåðàöèÿõ è ïåðåõîäàõ, îáîðóäîâàíèè è îñíàñòêå, 
èçìåðèòåëüíîì èíñòðóìåíòå è ïðèáîðàõ, ñðåäñòâàõ çàùèòû è 
ìàòåðèàëàõ â çàâèñèìîñòè îò êîíòåêñòà îáúåêòà â 
ðàçðàáàòûâàåìîì â ÂÅÐÒÈÊÀËÜ òåõíîëîãè÷åñêîì ïðîöåññå. 

КОМПАС-3D
Â ñâîåé ðàáîòå òåõíîëîã ïîñòîÿííî èñïîëüçóåò ãðàôè÷åñêèå 
äîêóìåíòû: ÷åðòåæè, ìîäåëè, ýñêèçû. Ãðàôè÷åñêèå âêëàäêè 
ÂÅÐÒÈÊÀËÜ ïîçâîëÿþò ãèáêî èñïîëüçîâàòü âîçìîæíîñòè 
ÊÎÌÏÀÑ-3D:
–  èç ÷åðòåæà èëè ìîäåëè ÊÎÌÏÀÑ-3D ìîæíî ïîëó÷èòü äàííûå 

îá èçäåëèè, ðàçìåðû è ïðî÷èå äàííûå â ðàçðàáàòûâàåìûé ÒÏ;
–  ìîæíî ðàçðàáàòûâàòü. â ÊÎÌÏÀÑ-3D òåõíîëîãè÷åñêèå 

ìîäåëè è ýñêèçû îïåðàöèé.

* Ñïåöèàëèçèðîâàííûå ðàñ÷åòíûå ïðèëîæåíèÿ äëÿ 
òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêè ïðîèçâîäñòâà ïîñòàâëÿþòñÿ îòäåëüíî.
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РАБОТА В ПРИЛОЖЕНИИ
Èíòóèòèâíûé è óäîáíûé èíòåðôåéñ â âèäå äåðåâà îáúåêòîâ, 
ïàíåëè âêëàäîê è èíòåãðèðîâàííîé ñòðîêè ïîèñêà äàííûõ 
ïîçâîëÿåò ïîëüçîâàòåëþ ñêîíöåíòðèðîâàòüñÿ íà ãëàâíîé 
èíôîðìàöèè ïðè ðàçðàáîòêå òåõïðîöåññà.

СТАРТОВАЯ СТРАНИЦА
Ïðè çàïóñêå ÂÅÐÒÈÊÀËÜ ÷àñòî âûïîëíÿþòñÿ òàêèå äåéñòâèÿ, 
êàê ñîçäàíèå è îòêðûòèå òåõïðîöåññà, âûáîð èç ÷èñëà 
íåäàâíèõ òåõïðîöåññîâ. Ñòàðòîâàÿ ñòðàíèöà ïðåäîñòàâëÿåò 
ïðîñòûå è óäîáíûå ñïîñîáû âûïîëíåíèÿ ýòèõ îïåðàöèé.

ИНДИКАЦИЯ ИЗМЕНЕНИЙ
Äëÿ îáúåêòîâ è àòðèáóòîâ òåõïðîöåññà ðåàëèçîâàíà 
èíäèêàöèÿ èçìåíåíèé. Ýòî ïîçâîëÿåò ïîëüçîâàòåëþ óâèäåòü, 
êàêèå èìåííî èçìåíåíèÿ áûëè âíåñåíû ïðè ðåäàêòèðîâàíèè 
òåõïðîöåññà, è îöåíèòü ìàñøòàá èçìåíåíèé.

РАБОТА С КОМПЛЕКТОВАНИЕМ
Â ñèñòåìå ÂÅÐÒÈÊÀËÜ ðåàëèçîâàíà âîçìîæíîñòü êîìïëåêòî-
âàíèÿ òåõïðîöåññîâ ñáîðêè è ðàçáîðêè â ðàìêàõ ñáîðî÷íûõ 
îïåðàöèé è ïåðåõîäîâ. Äëÿ óäîáñòâà è íàãëÿäíîãî îòîáðàæå-
íèÿ êîìïëåêòîâàíèÿ äîïîëíèòåëüíî ñóùåñòâóåò ðåæèì ãðàôè-
÷åñêîãî ïðåäñòàâëåíèÿ ñáîðêè èçäåëèÿ èëè óçëà.

РАБОТА С АТРИБУТАМИ
Ãîðèçîíòàëüíàÿ ãðóïïèðîâêà íà âêëàäêå àòðèáóòîâ îáúåäè-
íÿåò áëèçêèå ïî ñìûñëó àòðèáóòû â îäíó ñòðîêó. Â ðåçóëüòàòå 
ó ïîëüçîâàòåëÿ áîëüøå èíôîðìàöèè çà ñ÷åò ýôôåêòèâíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ ýêðàííîé îáëàñòè. Ôèëüòðàöèÿ àòðèáóòîâ 
ïî èìåíè ïîâûøàåò óäîáñòâî ïîèñêà íåîáõîäèìûõ äàííûõ.

ПОИСК В ДЕРЕВЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
Ñòðîêà áûñòðîãî ïîèñêà â äåðåâå òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà 
ïðåäëàãàåò ðåçóëüòàòû «ñ ëåòó», ïðè ââîäå ïåðâûõ ñèìâî-
ëîâ. Äîïîëíèòåëüíî ñèñòåìà ïîäñâå÷èâàåò îáúåêòû òåõíîëî-
ãè÷åñêîãî ïðîöåññà, íàèìåíîâàíèÿ êîòîðûõ íàáèðàþòñÿ â 
ñòðîêå ïîèñêà. Òàêæå èíñòðóìåíò ïîèñêà ìîæåò áûòü 
èñïîëüçîâàí ïðè çàìåíå ðàçëè÷íûõ îáúåêòîâ ñòðóêòóðû 
òåõïðîöåññà.

РАБОТА СО СПРАВОЧНИКАМИ
Còðîêà ïîèñêà îáúåêòîâ íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé èíôîðìà-
öèè ïðåäëàãàåò ïîëüçîâàòåëþ äàííûå èç ÏÎËÈÍÎÌ:MDM, 
íå ïîäíèìàÿ îêíî ïðèëîæåíèÿ. Ïîèñê îáúåêòà ïðîèñõîäèò ïî 
ââåäåííûì ïîëüçîâàòåëåì ñèìâîëàì ñðåäè òåõ ñïðàâî÷íûõ 
îáúåêòîâ, êîòîðûå ñîîòâåòñòâóþò íàñòðîåííîé ìîäåëè 
òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà. Íàïðèìåð, ïîèñê îáîðóäîâàíèÿ 
ïðîèçâîäèòñÿ ïî óêàçàííîé òåõíîëîãè÷åñêîé îïåðàöèè.

КОНТРОЛЬ ВВОДИМОЙ ИНФОРМАЦИИ
Îáåñïå÷åíû êîíòðîëü êîððåêòíîñòè ââîäèìûõ äàííûõ 
â ðåæèìå ðåàëüíîãî âðåìåíè è ñîïóòñòâóþùàÿ èíäèêàöèÿ 
â ñëó÷àå ïîÿâëåíèÿ îøèáîê ââîäà. Òàê, íàïðèìåð, ââîä 
îòðèöàòåëüíîãî íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ ðàçìåðà ïðèâîäèò 
ê ïîÿâëåíèþ ïðåäóïðåæäåíèÿ î íåêîððåêòíûõ äàííûõ.

ПАРАЛЛЕЛЬНОЕ 
ФОРМИРОВАНИЕ ОТЧЕТОВ
Â ÂÅÐÒÈÊÀËÜ ðåàëèçîâàí ôîíîâûé ðåæèì ôîðìèðîâàíèÿ 
êîìïëåêòîâ òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè. Òåïåðü ïîëüçî- 
âàòåëü ìîæåò çàïóñòèòü ôîðìèðîâàíèå îò÷åòà â ôîíîâîì 
ðåæèìå è ïðîäîëæèòü ðàáîòó â ñèñòåìå.
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ПАРАМЕТРИЧЕСКОЕ 
ПРОЕКТИРОВАНИЕ
Íîâàÿ ôóíêöèîíàëüíîñòü ïàðàìåòðè÷åñêîãî ïðîåêòèðîâà-
íèÿ, íà îñíîâå íîâûõ òèïîâ áèáëèîòåê, ïðåäíàçíà÷åíà 
óñêîðèòü ðàçðàáîòêó òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ íà äåòàëè 
ñ ïîõîæèìè õàðàêòåðèñòèêàìè, âëèÿþùèìè íà èõ èçãîòîâëå-
íèå èëè ñáîðêó.

Ïðèìåíåíèå áèáëèîòåêè òèïà «Áëîê òåõïðîöåññà» óñêîðÿåò 
íàïîëíåíèå äàííûìè òåõïðîöåññû íà ñõîæèå èçäåëèÿ. Ïðè åå 
èñïîëüçîâàíèè îáåñïå÷åíà àâòîìàòèçèðîâàííàÿ àêòóàëèçà-
öèÿ âñòàâêè îïåðàöèé ñ ñîñòàâîì, ó÷èòûâàÿ çíà÷åíèÿ 
ïàðàìåòðîâ âõîäíûõ äàííûõ.

À ïàðàìåòðèçîâàííàÿ áèáëèîòåêà òèïà «Ñîñòàâ îïåðàöèè» 
ïðèçâàíà óñêîðèòü ðàáîòó íàä òèïîâûìè îïåðàöèÿìè. Îíà 
àâòîìàòèçèðóåò íàïîëíåíèå ñîñòàâà îïåðàöèè ïðîåêòèðóåìîãî 
òåõïðîöåññà, ó÷èòûâàÿ çíà÷åíèÿ óïðàâëÿþùèõ ïàðàìåòðîâ.

СБОРОЧНЫЕ ТЕХПРОЦЕССЫ. 
КОМПЛЕКТОВАНИЕ
Â íîâîé âåðñèè âêëþ÷åíà âîçìîæíîñòü äîáàâëåíèÿ îáúåêòîâ 
êîìïëåêòîâàíèÿ îïåðàöèè, íå ó÷èòûâàåìûõ â ðàñõîäå. 
Íàïðèìåð, ôóíêöèîíàëüíîñòü ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â 
ñâàðî÷íîé îïåðàöèè, êîãäà ýëåìåíò êîìïëåêòîâàíèÿ óæå áûë 
çàäåéñòâîâàí â ïðåäûäóùåé îïåðàöèè, ñâàðåí ñ äðóãèìè 
êîìïîíåíòàìè è óæå ó÷àñòâóåò â ñáîðêå, à â òåêóùåé îïåðà-
öèè ñëóæèò îñíîâîé äëÿ ñáîðêè íîâûõ êîìïîíåíòîâ.

ЛОГИЧЕСКИЕ ЗАВИСИМОСТИ
Ïîÿâèëèñü íîâûå âîçìîæíîñòè àâòîìàòè÷åñêîãî ñîçäàíèÿ 
ëîãè÷åñêèõ çàâèñèìîñòåé ïðè âûïîëíåíèè ðàçëè÷íûõ òåõíî-
ëîãè÷åñêèõ ðàñ÷åòîâ ñ èñïîëüçîâàíèåì äàííûõ òåõïðîöåññà 
ÂÅÐÒÈÊÀËÜ: ðàñ÷åòà ðåæèìîâ ðåçàíèÿ, ðàñ÷åòà ðåæèìîâ 
ñâàðêè, íîðìèðîâàíèÿ ìàòåðèàëüíîãî è òðóäîâîãî.

ФОРМИРОВАТЕЛЬ ОТЧЕТОВ 
ВТОРОГО ПОКОЛЕНИЯ
Óñêîðåíî ïîñòðîåíèå è îòêðûòèå îò÷åòà ïðè áîëüøîì 
êîëè÷åñòâå îáúåêòîâ òåõïðîöåññà. 

Â íîâûõ îò÷åòàõ àâòîìàòè÷åñêè ìèíèìèçèðóåòñÿ ÷èñëî 
ñòðàíèö, ïåðåïå÷àòûâàåìûõ ïðè âíåñåíèè èçìåíåíèé â ÒÏ, 
ñ âîçìîæíîñòüþ åå âêëþ÷åíèÿ/ âûêëþ÷åíèÿ. 

Äîáàâëåí âûâîä â ëîã îøèáîê, êîòîðûå ïîÿâëÿþòñÿ íà ýòàïå 
êîìïèëÿöèè ñêðèïòîâ ïðè ôîðìèðîâàíèè îò÷åòà.

Îáíîâëåíû øàáëîíû áàçîâîé ïîñòàâêè — â íèõ îáåñïå÷åíà 
ïîääåðæêà ÒÒÏ/ÃÒÏ, èñïðàâëåíû îøèáêè.

СБОРОЧНЫЕ ТЕХПРОЦЕССЫ. СВАРКА
Â íîâîé âåðñèè ïðè ïîëó÷åíèè äàííûõ î ñâàðíûõ øâàõ èç 
3D-ìîäåëè àâòîìàòè÷åñêè ïåðåäàåòñÿ èíôîðìàöèÿ î êîìïî-
íåíòàõ, ïðèëåãàþùèõ ê ñîîòâåòñòâóþùåìó ñâàðíîìó øâó. 
Ïîëüçîâàòåëü ìîæåò âûáðàòü íåîáõîäèìûå êîìïîíåíòû äëÿ 
êîìïëåêòîâàíèÿ ñâàðî÷íîé îïåðàöèè âûáðàííîãî ñâàðíîãî øâà.

ДРУГИЕ УЛУЧШЕНИЯ
–  Â ñáîðî÷íûõ òåõïðîöåññàõ äëÿ êîìïëåêòîâàíèÿ îïåðàöèé 

ïîÿâèëàñü âîçìîæíîñòü ïåðåòàñêèâàíèÿ ýëåìåíòîâ 
ìåòîäîì drag-and-drop èç ïàíåëè «Êîìïëåêòîâàíèå» 
â äåðåâî òåõïðîöåññà â îäíîèìåííîé êîìïîíîâêå.

–  Ïðè èçìåíåíèè çíà÷åíèé ðàçìåðîâ â äîêóìåíòàõ 
ÊÎÌÏÀÑ-3D, ïîäêëþ÷åííûõ ïî ññûëêå èç ËÎÖÌÀÍ:PLM, 
èìïîðòèðîâàííûå â òåõïðîöåññ ïàðàìåòðû àâòîìàòè÷åñêè 
îáíîâëÿþòñÿ.

–  Äîáàâëåíà ïîääåðæêà ïåðåìåùåíèÿ ïàïîê ìåòîäîì 
drag-and-drop ïðè ðàáîòå ñ «Áèáëèîòåêîé ïîëüçîâàòåëÿ».

Íà îáëîæêå: Ðîáîò ÌÐ-1, ÎÎÎ «ÇÝÑÊÌÈ»
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